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CENTRUM OBROBCZE
STEROWANE NUMERYCZNIE CNC
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JEDNO CENTRUM OBROBCZE
DO REALIZACJI WSZYSTKICH

ZADAN

RYNEK WYMAGA

zmiany w procesach produkcyjnych, ktéra po-
zwolityby na przyjecie jak najwiekszej ilosci
zamowien, przy rownoczesnym zachowaniu
wysokich standardéw jakosci, personalizaci
produktéw, zachowaniu krotkich i pewnych ter-
minéw wykonania oraz zaspokojeniu potrzeb
nawet najbardziej kreatywnych architektéw.

BIESSE ODPOWIADA

dajac rozwigzania technologiczne, ktére wzmac-
niajg I wspierajg umiejetnosci techniczne i zna-
Jomos¢ proceséw | materiatow.

Rover A 16 to centrum obrobcze sterowane nu-
merycznie CNC do produkcji mebli i ram drzwio-
wych drzwi i okiennych okien. Dzieki réznorod-
nosci rozmiardw | struktur doskonale nadaje sie
do matych | duzych zaktadéw stolarskich firm,
ktére musza radzi¢ sobie z niestandardowymi
wymiarami potproduktéw lub do standardowej
produkcji matych partii.




Z BIESSE

ROVER a 16

” PERSONALIZACJA MASZYNY
W ZALEZNOSCI OD LICZNYCH
WYMAGAN PRODUKCYJNYCH

” WYSOKA JAKOSC WYKONCZENIA

” SKROCENIE CZASU PRZEZBRAJANIA

” MOZLIWOSC OBROBKI
WIELKOFORMATOWEJ

» ZAAWANSOWANA TECHNOLOGIA
STAJE SIE DOSTEPNA | INTUICYJNA

» ZASILANIE AUTOMATYCZNE BEZ
UDZIALU OPERATORA




PERSONALIZACJA MASZYNY
W ZALEZNOSCI OD LICZNYCH
WYMAGAN PRODUKCYJNYCH

Zespot fachowych inzynieréw sprzedazy doskonale
odczytuje wymagania produkcyjne i wybiera
najkorzystniejszg kompozycje maszyny.



ROVER a6

TECHNOLOGIA OPARTANAS
INTERPOLOWANYCH OSIACH Z CIAGLYM
OBROTEM

v

Zaawansowana technologiczne 5-osio-
wa jednostka robocza pozwala na ob-
robke elementéw o ztozonych formach
z gwarancjg jakosci i precyzji.




WYSOKA JAKOSC
WYKONCZENIA

Biesse korzysta z tych
samych czesci wysokiej
jakosci przy produkc;ji
wszystkich maszyn

z gamy Rover.

v

Nowa gtowica wiertarska BH29 2L jest
wyposazona w automatyczne smaro-
wanie | wysoce wydajng ssawe, ktora
zapewnia czystsze srodowisko pracy.
Gtowica chtodzona jest cieczg dla mak-
symalnej precyzji obrobki.

Gtowica wiertarska z automatycznym smarowa- Elektrowrzeciona, gtowice wiertarskie | agregaty zostaty
niem BH29 2L. zaprojektowane i wykonane dla firmy Biesse przez firme
HDS, swiatowego lidera w sektorze mechatroniki.



WYSOKA PRECYZJA |
NIEZAWODNOSC

Stot roboczy Biesse gwarantuje optymalne
chwytanie obrabianego elementu oraz tatwag
i szybka wymiane narzedzi.

ATS (Advanced Table-Setting System)
Do szybkiego i fatwego recznego pozy-
cjonowania systeméw mocujgcych.

ROVER a6

v

Zaciski Hyperclamp
gwarantujg precyzyjny i pewny uchwyt..

v

Zaciski Uniclamp
Z szybkim, pneumatycznym zwolnieniem.

v

SA (Set Up Assistance)

Asystent pozycjonowania stotu robo-
czego podpowiada operatorowi, w jaki
sposob umiejscowié ptyte (wskazujac
pozycje stotu i systemow blokowania) i
chroni obszar roboczy od ewentualnych
kolizji z narzedziem.

v

EPS (Electronic Positioning System)
pozwala na ponowng szybka i auto-
matyczna konfiguracje obszaru pracy.
Pozycjonuje stoty i wozki za pomocg
niezaleznych napeddéw, a wiec bez ko-
niecznosci angazowania zespotu robo-
czego. Pozycjonowanie stotu i wozkow
w okreslonym obszarze dokonuje sie
podczas pracy maszyny na przeciwle-
gtym obszarze.

FPS (system pozycjonowania)
ewolucja systemu EPS, z dodatkiem
czujnikow liniowych, ktére w czasie rze-
czywistym wskazujg potozenie wozkdw,
skracajgc czas ich pozycjonowania.

v

Easy Zone

Uzupetniajacy system préozniowy do
szybkiego i tatwego mocowania kilku
elementéw na maszynie.



TECHNOLOGIA W PRAKTYCE

Zaawansowana technologia najlepiej sprzedajacych
sie na swiecie centrow obrébczych wychodzi
naprzeciw potrzebom oséb pracujagcych z drewnem.

5-osiowa jednostka robocza wyposazona w
elektrowrzeciono HSD o mocy do 16,5 kW z ciggtym
obrotem w zakresie 360° na osiach pionowej |
poziomej pozwala na obrobke elementdw o ztozonych
formach z zachowaniem gwarancji jakosci, precyzji |
catkowitej niezawodnosci przez diugi czas.






ZMNIEJSZONY CZAS ZMIANY
NARZEDZI

Mozliwos¢ ustawienia w maszynie
az do 45 agregatow i narzedzi.

v

Przy przejsciu od jednej obrobki do dru-
giej operator nie musi bra¢ udziatu w
przezbrajaniu, a to dzieki duzej liczbie
agregatow i narzedzi juz obecnych w
maszynie.

v

Otwierana frontowa pokrywa zapewnia
tatwy dostep do narzedzi podczas ob-
robki.

Pick Up pozwala na uzbrojenie maga-
zynkéw obecnych w maszynie.

10



MAKSYMALNA CZYSTOSC
PRODUKTU | ZAKLADU

ROVER a6

v

Przenosnik tasmowy do usuwania
wioréw i scinek.

v

Deflektor sterowany NC
(transporter wioréw).

v

Regulowana ssawa do 19 ustawien.
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MOZLIWOSC OBROBKI
WIELKOFORMATOWEJ

Otwarta ostona pozwala na zatadowanie do maszyny bardzo duzych
standardowych formatow (siegajgcych do 2100 mm w Y), co pozwala unikngé
etapu ciecia wstepnego oraz wykonywania obrébek innych od standardowej
produkcji.

HHHHHH

Szeroka gama rozmiaréw do obrébki
ptyt kazdej wielkosci pozwala wybrac
najodpowiedniejszg maszyne.

” Rover A 1632
” Rover A 1643
” Rover A 1659

Dzieki przejsciu ptyt
rownemu 245 mm
producent uzywajacy
Rover A moze
przyjmowac¢ zamoéwienia
na bardzo grube
elementy.
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ROVER a6

CFT. DWIE MASZYNY
W JEDNEJ

CFT (Convertible Flat Table) zapewnia

go stotu rastrowego, czynigc mozliwym
obrobke delikatnych ptyt typu nesting i
folding w maszynie ze stotem belkowym.

wszystkie funkcje i jako$¢ prawdziwe-

13



MAKSYMALNE
BEZPIECZENSTWO OPERATORA

Bezpieczenstwo i
elastycznosé¢ dzieki
nowym zderzakom,
ktore w potaczeniu

z fotokomorkami
zapewniajg dynamiczny
system wahadtowy.

Maty bezpieczeristwa pozwalajg ma- Siatki bezpieczenstwa z frontowymi drzwiami dostepu
szynie pracowac stale z maksymalng
predkoscia

14



ROVER a6

Pilot zdalnego sterowania umozli- Ruchome boczne pasy zabezpieczajace
wia bezposrednig i natychmiastowg  zespét roboczy zapewniajg maksymal-
kontrole ze strony operatora. na predkosé pracy przy zachowaniu cat-

kowitego bezpieczeristwa.

MAKSYMALNA WIDOCZNOSC
JEDNOSTKI ROBOCZEJ GWARANTUJE
PELNE BEZPIECZENSTWO PRACY
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Pasek LED z 5 kolorami, wskazujacy stan
maszyny w czasie rzeczywistym, umozli-
wiajgc operatorowi sprawdzenie stanu
urzgdzenia w dowolnym momencie.



NAJBARDZIEJ ZAAWANSOWANA
TECHNOLOGIA NA WYCIAGNIECIE
REKI

" BPAD

Pilot Wi-Fi sterujgcy gtéwnymi funkcja-
mi potrzebnymi do nastawien stotu ro-
boczego, wyposazenie zespotow robo-
czych i magazynkéw w narzedzia.

bPad to wazny instrument wsparcia te-
leserwisowego, dzieki funkcjom aparatu
oraz czytnika kodow kreskowych

" BTOUCH

Nowy dotykowy ekran 21.5", ktéry petni
wszystkie funkcje myszy oraz klawiatu-
ry gwarantujac bezposrednig interakcje
miedzy uzytkownikiem a urzgdzeniem.
Idealnie zintegrowany z interfejsem
B_SUITE 3.0 (oraz kolejnymi), zopty-
malizowanym dotykowo, wykorzystuje
w maksymalny i bardzo prosty sposob
funkcje oprogramowan Biesse zainsta-
lowanych w maszynie.

@ eecco00|

—

BPAD | BTOUCH SA OPCJAMI, KTORE MOZNA ROWNIEZ NABYC KORZYSTAJAC
Z UStUG POSPRZEDAZOWYCH, ABY ULEPSZYC FUNKCJONALNOSC |
KORZYSTANIE Z DOSTEPNEJ TECHNOLOGII.



INDUSTRY 4.0 READY

Industry 4.0 to nowa
granica w branzy
bazujaca na cyfrowych
technologiach, maszynach
ktére rozmawiaja z
przedsiebiorstwami.
Produkty sgw

stanie komunikowa¢
oraz wspétdziataé
autonomicznie miedzy
sobg w procesach
produkcyjnych
potaczonych przez
inteligentne sieci.

Biesse dgzy do przeksztatcania fabryk
naszych klientéw w real-time factories
wykorzystujgcych mozliwosci cyfrowe;
produkcji - przemystowej.  Inteligentne
maszyny | oprogramowania stajg sie
na catym sSwiecie nieodzownymi instru-
mentami utatwiajgcymi codzienng prace
tych, ktérzy pracujg z drewnem i nie tylko.

4.0 READY —
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FUNKCJONALNY DESIGN

Wyjatkowos¢ marki Biesse cechuje esencjonalny
| innowacyjny wyglad.

Drzwiczki ochronne wykonane z niettukgcego,
przezroczystego poliweglanu zostaty zaprojektowane
tak, aby zagwarantowac operatorowi maksymalng
widocznosce. Wyposazenie ich w kontrolki led w

5 kolorach wskazujgcych stan maszyny pozwala

na wygodne monitorowanie etapow obrobki przy
zachowaniu catkowitego bezpieczenstwa.



ZBIESSE
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ROZWIAZANIA ZAt ADUNKU

| ROZLADUNKU

Zautomatyzowana komorka
do obrobki partii ptyt lub drzwi.

Synchro to urzadzenie do zatadunku / roztadunku, ktére prze-
ksztatca centrum obrébcze Rover w automatyczng maszyne
do samodzielnego wytwarzania pakietu ptyt (bez potrzeby
operatora):

¥ eliminuje ryzyko uszkodzenia w przypadku ciezkich
ptyt, ktére normalnie musza by¢ obstugiwane przez 2
operatorow

¥ jest fatwy w uzyciu, poniewaz program centrum
obrébczego zawiera rowniez system polecen Synchro

¥ ma ograniczone wymiary catkowite i moze by¢
umieszczony po lewej lub prawej stronie centrum
obrébczego

¥ ma rézne konfiguracje, w zaleznosci od wielkosci
obstugiwanych ptyt i uktadu pakietow.

Urzadzenie do przektadania ptyt przepuszczajacych
powietrze lub z delikatnymi wykornczeniami

Zwieksza rzetelnos¢ i powtarzalnos$¢ cyklu automatycznego
funkcjonowania komorki, réwniez w obecnosci materiatéw
przepuszczajgcych powietrze lub z delikatnymi wykoncze-
niami, czesto zabezpieczonych folig ochronna.

Urzadzenie do przektadania ptyt z automatycznym
pozycjonowaniem belek z przyssawkami
W zaleznosci od wymiaréw ptyty do przeniesienia:

» nie wymaga interwencji operatora w celu zamontowania
lub usuniecia belek z przyssawkami

» znacznie skrécony czas przeznaczony na zmiane formatu

» redukcja ryzyka kolizji spowodowanych btednymi
przezbrojeniami.



ROVER 16

Synchro moze pracowac z pakietem ptyt roznigcych
sie od siebie rozmiarem, dzieki urzadzeniu
réznicujgcemu stosy i cyklowi wyréwnywania
wstepnego ptyty, ktéry dokonuje sie podczas pracy
maszyny, w czasie gdy centrum obrébcze Rover
wykonuje obrébke poprzedniej ptyty.

Skaner kodéw kreskowych do automa-
tycznego wysytania programu obrébki
centrum obrébczego Rover.

Dedykowana konfiguracja do jednocze-
snego tadowania / roztadowywania 2
ptyt, aby zmaksymalizowa¢ wydajnosc
centrum obrébczego:

¥ 0 operatoréw
¥ 1 program obrobki
¥ 2 piyty

21
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KOMPOZYCJA ZESPOLU
ROBOCZEGO

v

Maszyne mozna skonfigurowac z 5-osio-
wym elektrowrzecionem o mocy do 16,5
kW.
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Zespot frezujgey poziomy z 2 Zespot frezujacy pionowy o mocy Zespot Wielofunkeyjny
wrzecionami. 6 kW. obrotowy 360°.



ROVER a6

AGREGATY DO WYKONYWANIA
KAZDEGO RODZAJU OBROBEK

LEPSZE WYKONCZENIE,
WIEKSZA PRODUKTYWNOSG

Silnik poziomy o 2 wyjsciach Silnik pionowy Jednostka wielofunkcyjna do Czujnik krzyzowy

stworzony do zamkéw staty dedykowany ustawienia w ciggtym ruchu pozwala z jak

antywtamaniowych i obrébek dodatkowym obrotowym o 360° od CN najwieksza precyzja

poziomych. obrébkom moze przyjmowac agregaty w zmierzy¢ wielkose
frezerskim celu wykonania specyficznych ptyty.

(slot, obrobka obrébek (wrgh na zamek, gniazda
antywyrwaniowa ...).  na zawiasy, gtebokie poziome
nawiercenia, taczenia na styk itd.)
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DANE
TECHNICZNE

HMAX = 2770 mm

H siatki = 2000 mm

POLA ROBOCZE X % z
Rover A 1632 mm 3280 1620 245
Rover A 1643 mm 4320 1620 245
Rover A 1659 mm 5920 1620 245

H MAX =2970 mm

H siatki = 2000 mm

POLA ROBOCZE SYNCHRO

Dtugos$¢ (min / max) mm 400/ 3200%
Szerokos¢ (min / max) mm 200/2200*
Grubos$¢ (min / max) mm 8/150
Waga (1 panel / 2 panele) Kg 150/ 75
Wysokos¢ uzytkowa stosu mm 1000
(wiezona Europallet 149) o 145

(*) Wartosci Min i Max moga sie rézni¢ w zaleznosci od konfiguracji Synchro i centrum obrébczego Rover, z
ktorym Synchro jest potgczone.



WYMIARY

tadowana X CE fotokomorki Y CE fotokomérki
piyta + zderzak + zderzak
Rover A 1632 mm 2100 7050 5034
Rover A 1643 mm 2100 8080 5034
Rover A 1659 mm 2100 9684 5034
tadowana X Y
ptyta CE fotokomorki CE fotokomorki
Rover A 1632 mm 1900 6445 4674
Rover A 1632 mm 2100 6445 4874
Rover A 1643 mm 1900 7465 4674
Rover A 1643 mm 2100 7465 4874
Rover A 1659 mm 1900 9111 4674
Rover A 1659 mm 2100 9111 4874
Predkos¢ osi X/Y/Z m/min 80/60/20 (30, su 5 assi)
Predkos¢ wektorowa m/min 100

Dane techniczne i llustracje nie sg wigzace. Niektore zdjecia moga przedstawiac urzgdzenia wraz z akcesoriami. Biesse Spa zastrzega sobie prawo do nanoszenia
ewentualnych poprawek bez wczesniejszego uprzedzenia.

Wiasciwy poziom natezenia hatasu mierzony z miejsca pracy operatora wynosi: LP = 78 dB (A), podczas wiercenia. LP = 78,5 dB (A), podczas frezowania. Poziom
mocy akustycznej wynosi: LWA = 93,5 dB, podczas wiercenia. LWA = 95,6 dB, podczas frezowania. Wspotczynnik niepewnosci K = 4 dB

0Odnosne normy: UNI EN ISO 3746, UNI EN I1SO 11202, UNI EN 848-3 i kolejne zmiany. Wskazane wartosci hatasu przedstawiajg poziom emisji i niekoniecznie
sg bezpiecznymi poziomami operacyjnymi. Pomimo, ze istnieje zwiazek pomiedzy poziomami emisji i poziomami ekspozycji, nie moze on by¢ wykorzystywany
dla rzetelnego ustalenia czy niezbedne sg dodatkowe Srodki ostroznosci. Do czynnikdw, kidre warunkujg poziom ekspozyci, na ktérg wystawieni sg pracownicy,
wliczyc¢ trzeba czas trwania ekspozycji, cechy miejsca pracy, inne Zrodta pytu i hatasu jak réwniez liczbe maszyn i inne towarzyszace procesy. W kazdym wypadku

niniejsze informacje pozwolg uzytkownikowi maszyny na dokonanie optymalnej oceny niebezpieczenstwa i ryzyka

ROVER 416
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ZAAWANSOWANA |
TECHNOLOGIA STAJE SIE =

DOSTEPNA | INTUICYJNA

” Projektowanie przez kilka kliknie¢ i bez limitow.

” Symulacja obrébki w celu podgladu realizacji zaprojektowanego
elementu.

” Podglad wykonania elementu w wirtualnej maszynie pozwala
zapobiegac kolizjom i jak najlepiej uzbroi¢ maszyne.

” Symulacja obrébki z obliczaniem czasu wykonania.

26
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POMYSLY
NABIERAJA KSZTALTU

B_CABINET JEST WYJATKOWYM ROZWIAZANIEM DO ZARZADZANIA
PRODUKCJA MEBLI OD PROJEKTOWANIA 3D DO MONITOROWANIA
PROCESU PRODUKCYJNEGO. )

UMOZLIWIA STWORZENIE W JEDYM SRODOWISKU PROJEKTU
PRZESTRZENI | SZYBKIEJ JEGO ZMIANY PRZEZ TWORZENIE
INDYWIDUALNYCH ELEMENTOW, Z KTORYCH POWSTAJE;
WYKONYWANIE ZDJEC FOTOREALISTYCZNYCH Z KATALOGU ORAZ
GENEROWANE SCHEMATOW WYMOGOW TECHNICZNYCH .

B_CABINET FOUR (MODUL DODATKOWY) W PROSTY SPOSOB ZA
POMOCA JEDNEGO KLIKNIECIE ZARZADZA WSZYSTKIMI FAZAMI
OBROBKI (CIECIE, FREZOWANIE, WIERCENIE, OKLEINOWANIE
KRAWEDZI, MONTAZ, OPAKOWANIE).

B_CABINET FOUR OBEJMUJE SRODOWISKO DEDYKOWANE DO
MONITOROWANIA FAZY PRODUKCJI. POZWALA ZA POSREDNICTWEM
GRAFIKI 3D NA PELNA KONTROLE STATUSU ZAMOWIENIA WEDLUG
JEGO AKTUALNEJ FAZY PRODUKCJI.



B_CABINET.
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S PHIA

WARTOSC DODANA MASZYNY

Sophia jest platforma loT firmy Biesse, ktéra
umozliwia klientom korzystanie z szerokiej gamy ustug
utatwiajgcych zarzadzanie pracg przedsiebiorstwa.

Pozwala przesytaé informacje i dane techniczne w
czasie rzeczywistym w celu optymalizacji produkcji i
wydajnosci pracy maszyny.



10% ZMNIEJSZENIE 50% REDUKCJA CZASU
KOSZTOW PRZESTOJU MASZYNY
10% WZROST 80% REDUKCJA CZASU
WYDAJNOSCI POSWIECONEGO NA
DIAGNOSTYKE PROBLEMU

[ ]
10T
SOPHIA

loT SOPHIA oferuje maksymalna specyfikacje
wydajnosci maszyny, zdalna diagnostyka, analize
przestoju maszyny oraz zapobiega awariom
maszyny. Ustuga obejmuje: state potaczenie z
centrum kontroli, mozliwos$¢ potaczenia sie z
klientem za pomoca aplikacji z priorytetowym
zarzadzaniem alertami, umozliwia diagnostyke
oraz szybka interwencje techniczng w okresie
gwarancji. Dzieki platformie SOPHIA klient korzysta
Z priorytetowej pomocy technicznej.

Z BIESSE

PARTS

SOPHIA

PARTS SOPHIA to nowe intuicyjne narzedzie do
zamawiania czesci zamiennych w firmie Biesse.
Portal oferuje klientom, dystrybutorom oraz
oddziatom firmy Biesse mozliwos$¢ weryfikowania
stanu swojego indywidualnego konta, wglad

do dokumentacji technicznej, tworzenie
indywidualnego koszyka zakupu czesci zamiennych
ze wskazaniem dostepnosci towaru w czasie
rzeczywistym, wglad w aktualny cennik oraz
sledzenie realizacji zamodwienia.

>
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2V
RPARTS

Bezposrednia i natychmiastowa
koordynacja pomiedzy Service i
Parts dla zgtoszen o interwencje.
Personel Biesse oferuje wsparcie Key
Customers w siedzibie lub u Klienta.

BIESSE SERVICE

¥ Instalacja | start-up maszyn | urzgdzen.

¥ Training center do szkolenia pracownikdéw
technicznych Biesse, filii, dystrybutoréw i
bezposrednio Klientow.

¥ Przeglady, aktualizacje, naprawy,
konserwacja.

¥ Rozwigzywanie problemow i diagnostyka
zdalna.

¥ Aktualizacje oprogramowania.

500

pracownikéw technicznych Biesse Field we Wioszech
i na Swiecie.

50

pracownikéw technicznych Biesse dziatajacych
w tele-service.

550

pracownikéw technicznych u autoryzowanych
dystrybutoréw.

120

wielojezycznych kurséw szkoleniowych kazdego roku.



Z BIESSE

Grupa Biesse promuje, podtrzymuje i rozwija bezposrednie i konstruktywne relacje z Klientem, w celu poznania
jego wymagan, doskonalenia produktéw i ustug posprzedazowych poprzez dwie jednostki temu poswiecone:

Biesse Service i Biesse Parts.

Moze réwniez poszczycié sie siecig globalng i wysoko wyspecjalizowanym zespotem, oferujgc na catym
Swiecie ustugi dla Klienta oraz wymiane czes$ci zamiennych do maszyn on-site i on-line 24/7.

BIESSE PARTS

¥ Oryginalne czesci zamienne Biesse oraz
zestawy czesci dostosowane do modelu
maszyny.

¥ Wsparcie w okresleniu czesci zamienne).

¥ Kurierzy DHL, UPS | GLS rezydujgcy w
magazynach czesci zamiennych Biesse |
liczne dzienne dostawy.

¥ Czas przetwarzania zoptymalizowany
dzieki szerokigj sieci dystrybucji na Swiecie
| zautomatyzowanym magazynom
outsourcingowym z delokalizacjg i
automatycznymi magazynami.

92%

zgtoszen dot. przestojow maszyn przetworzonych
w ciggu 24 godzin.

96%

zgtoszen terminowo
przetworzonych.

100

pracownikéw dziatu cze$ci zamiennych
we Wioszech i na $wiecie.

500

zamowien przetwarzanych kazdego dnia.
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TECHNOLOGIE GRUPY BIESSE TOWARZYSZA
SILE INNOWACJI | PROCESOM ZARZADZANIA
PRZEZ JAKOSC MARKI LAGO

Na zattoczonej scenie domowego desi-
gnu firma Lago potwierdza swoja pozy-
cje wschodzacej marki, wyrdzniajgc sie
atrakcyjnymi produktami i otwarciem
na fuzje sztuki i biznesu wspdlnie da-
7acych do zréwnowazonego rozwoju.
,Dokonalismy serii projektéw, lub raczej
pomystéw — ttumaczy nam Daniele
Lago, ktére zrodzity wspotczesng Lago:
pojmujemy design jako wizje kulturalng
catego taricucha biznesowego, nie tylko
pojedynczego produktu”.

“Stowem kluczowym jest elastycznosé
— mowi Carlo Bertacco, kierownik pro-
dukcji. Rozpoczelismy wprowadzanie

LAGO.IT

pojecia pracy tylko nad sprzedanym, to
pozwolito nam ograniczy¢ przestrze-
nie, od pierwszej chwili oprézniajac fa-
bryke". “Zakupione przez nas maszyny
- kontynuuje Bertacco — sg wspaniate,
stanowig bardzo optacalng inwestycje i
Swiadczg o wyborze filozofii produkeyj-
nej. Mowa tu o pewnej wielkosci produk-
cji, o jakosci Lago i o jak najpdZniejsze]
personalizacji na zyczenie klienta, a

"

wiec o podstawach lean production’.

Zrédto: IDM Przemyst Meblowy

Lago, nasz klient od 1999, jest jedng z najbardziej
prestizowych marek wioskiego designu
wyposaZenia wnetrz na $wiecie.




LIVE —
THE EXPE

Wspobtdziatajgce technologie oraz
zaawansowane ustugi, zapewniajg
maksymalng wydajnos$¢ i produktywnosé oraz
oferujg nowe rozwigzania dla Klientéw.

PRZEZYJ DOSWIADCZENIE BIESSE
GROUP W NASZYCH KAMPUSACH
NA CALYM SWIECIE

Z BIESSEGROUP
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